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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterkldrung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

Berichtsgrenzen

Mit dem vorliegenden Nachhaltigkeits- und Umweltbericht der Fa. HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC fiihren wir das seit 2020 begonnene Sustainability
Reporting fort. Die Berichterstattung in Anlehnung an die Standards und Prinzipien der Gobal Reporting Initiative (GRI) in der Option ,,Kern* und orientiert sich

an den Themen und Berichtsinhalten des Deutschen Nachhaltigkeitskodex.

Der Berichtszeitraum umfasst die Jahre 2022 bis 2025. Der vorliegende Bericht berichtet den bis 2026 erreichten Stand unseres Umweltmanagement und
Validierung nach dem Eco-Management and Audit Scheme (EMAS). Die nach diesem Standard vorzulegende Umwelterklarung wird jahrlich aktualisiert und

verdffentlicht.

EMAS-relevanten Berichtsinhalte sind/werden ,von einem akkreditierten Gutachter der unabhéngigen Zeritifizierungsgesellschaft INTECHNICA im Rahmen
jahrlicher Revalidierungsaudits' gepriift. Mit der EMAS Validierung wird die Ubereinstimmung mit der revidierten ISO 14001:2015 gepriift. Die
Gultigkeitserklarung geméaB EMAS bezieht sich dabei auf die fir EMAS relevanten und validierten Berichtsinhalte. Inhalte mit Bezug zu unserer

Grundsatzerklarung und Bezug zu unserer Nachhaltigkeitspolitik, CSR/CoC, EUDR und LKSG sind mit einem Hinweis gekennzeichnet.

Die Vereinten Nationen veroffentlichten im Januar 2016 die 17 Ziele fir eine nachhaltige Entwicklung, Sustainable Development Goals (SDG). In unserem

Bericht beschreiben wir deren Bezug zu unserem Handeln und unseren Zielen und kennzeichnen die Inhalte entsprechend der verschiedenen SDG.

In unserem Bericht beziehen wir uns auf den Produktionsstandort Hehlen mit der Fa. HELLER-LEDER GmbH & Co. KG sowie der Fa. HELCOR-LEDER-TEC
GmbH. Hier findet zu 100% die Wertschépfung in der gesamten Fertigungstiefe statt, d.h. von der Beschaffung Gber die Produktion bis hin zum Vertrieb. Zu-
und Abgange in den Halbfabrikaten werden vorrangig flr die relevanten Prozesse direkt am Standort Hehlen betrachtet. Darliber hinaus werden

standortunabhéngige Inhalte, die sich aus der Wesentlichkeitsanalyse ergeben, entsprechend erlautert. .

" EMAS-Verordnung in der revidierten Fassung vom 19. 12.2018
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1. Vorwort
Liebe Partner, Kunden und Freunde von HELLER-LEDER und HELCOR-LEDER-TEC,

,Quid quid agis, prudenter agas et respice finem!“ ist unser Unternehmensmotto. Dieser Ausspruch wird dem Fabeldichter Aesop um 600 v. Chr.

Zugesprochen. Er bedeutet: ,Was immer Du tust, tue es weise und bedenke die Folgen!“

Getreu diesem Motto sind Nachhaltigkeit und Umweltschutz bei HELLER-LEDER neben dem klaren Bekenntnis zum Standort Deutschland seit Jahrzehnten
ein fester Bestandteil der Unternehmensphilosophie. Bereits in den 80er Jahren wurde bei HELLER-LEDER in eine eigene Kléranlage investiert, damals ein
absolutes Novum in der Lederindustrie. Kurz darauf folgte die Errichtung eines eigenen Umweltlabors. Konsequent wurde dieser Weg weiter beschritten
und so haben wir folgerichtig in 2009 den Kontakt zum Bundesumweltamt und zur RAL gesucht, um die Grundlagen flir die Schaffung von Vorgabekriterien
des wichtigsten Deutschen Umweltzeichens, dem ,,Blauen Engel“ flir Leder ins Leben zu rufen. Somit war HELLER-LEDER im Jahr 2010 die erste Gerberei
weltweit, die mit dem ,,Blauen Engel“ flir das gesamte Produktionsprogramm ausgezeichnet wurde. Ebenfalls im Jahr 2010 wurden HELLER-LEDER und

HELCOR-LEDER-TEC als erste Gerberei Europas der GOLD-Standard der internationalen Leather Working Group LWG verliehen.

Auch im Bereich Forschung und Entwicklung liegt der Fokus auf neuen Gerb- und Zurichtungsverfahren. Bereits seit 2010 ist HELLER-LEDER
Entwicklungspartner der Olivenblattgerbung und hat mit der ,,BLATTWERK"“-Kollektion ein eigenes Label fir diese nachhaltige Gerbung kreiert, die in 2014
mit der hochsten staatlichen Auszeichnung flr 6kologisches Design, dem Bundespreis Eco-Design gewrdigt wurde. Zudem wurde unser REEL-Pilotprojekt
gemeinsam mit unseren Partnern INVITE und LANXESS zur Gewinnung von Nachgerbstoffen aus Reststoffen der Lederherstellung und Biomasse im Jahr

2018 mit dem Bundesinnovationspreis des Bundesforschungsministerium ausgezeichnet.

Fir unsere Bemuhungen rund um Umwelt, Nachhaltigkeit, Mitarbeiterflihrung, soziales Engagement und Zukunftsausrichtung wurde HELLER-LEDER im
Jahr 2011 zur ,Tannery Of The Year“ gektirt.Mit der Verleihung des ,,Deutschen Nachhaltigkeitspreises* fand im Jahr 2013 die Wurdigung unserer

Bemuhungen sicherlich einen Héhepunkt der bisherigen Unternehmensgeschichte.

Vor Ihnen liegt nun die flinfte Verdffentlichung unseres EMAS-Nachhaltigkeitsbericht. In 2021 haben wir uns entschlossen, als erster Lederhersteller
weltweit diesen transparenten Weg zu gehen. In einer Zeit, in der Greenwashing leider bei vielen Unternehmen an der Tagesordnung ist und aufrichtige
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Bemuhungen um Nachhaltigkeit viel zu oft von Marketingkampagnen mit markigen Aussagen iberschattet werden, sind verifizierte Veréffentlichungen zu
Nachhaltigkeitsthemen eine wohltuende Ausnahme. Unser EMAS Nachhaltigkeitsbericht wirft nicht mit Schlagzeilen um sich. Jeder Wert, der hier genannt
ist, wird vor der Veroffentlichung von einem unabhéngigen Sachverstandigen Uberprift und dessen Richtigkeit unterzeichnet. Wir vertffentlichen in jedem
Punkt die tatséchlichen Werte. Auch falls sie einmal nicht optimal sein sollten. So stellen wir uns aufrichtige Information vor.

Wir freuen uns sehr Gber Ihr Interesse an unserem Nachhaltigkeitsbericht und wiinschen Ihnen eine informative Lektiire. Ubrigens sind wir sehr dankbar fiir

Feedbacks, Anregungen und Verbesserungsvorschléage.

Herzliche GriBe aus Hehlen

(e
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Bild: Standort Hehlen an der Weser
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2. Unternehmen und Standort

HELLER-LEDER GmbH & Co.KG steht seit 1920 in vierter Generation in Hehlen an der Weser fur das Gerben und Veredeln von feinen Ledern flr exklusive
Polstermdbel und schnelle Autos. Das Firmengelande liegt in einem ausgewiesenen Heilquellenschutzgebiet der Schutzzone B (quantitativ). Entlang der
Weser aufwarts liegt etwa 1 km auBerhalb des Standortes auf d'er anderen Flussseite ein FFH-Gebiet. Die rund 350 fest angestellte Mitarbeiter (VZA) stellen
am Standort Deutschland téglich bis zu 1.500 Haute aus hochwertigen Rohstoffen her. Alle Herstellungsprozesse werden beginnend von der Anlieferung
sortierter und klassifizierter Tierh&ute bis hin zum fertig zugerichteten Leder am Firmenstandort in Hehlen durchgefiihrt. HELLER-LEDER verfligt tber
jahrzehntelange Forschungserfahrung, qualifiziertes Personal und modernste Fertigungseinrichtungen, welche wichtige Voraussetzungen fur ein qualitative

hochwertiges Produkt sind.

Die Fa. HELLER-LEDER GmbH & Co. KG betreibt am Standort Hehlen eine nach 4. BImSchG genehmigte IED-Anlage (2010/75/EU) zum Gerben von Tierh&uten
und Tierfellen und berichtet nach 8§ 31 BImSchG jahrlich die Einhaltung der rechtlichen Anforderungen. HELLER-LEDER unterliegt weder dem
Anwendungsbereich der Stérfallverordnung und der 31.BImSchV, berichtet aber die Lagerung, Verwendung und Einsatz der Chemikalien nach deren
Vorgaben. Eine nach 42. BImSchV angezeigten Verdunstungsklhlanlage wurde Anfang 2026 auBer Betrieb genommen und durch ein modernes
Warmepumpenkonzept abgeldst. Feuerungsanlagen nach 44. BImSchV sind registriert und genehmigt. HELLER-LEDER verfligt Uber die Zulassung als
Sammel- und Verarbeitungsstelle von Ausgangsstoffen fur die Herstellung von Speisegelatine und/oder Kollagen nach EU 2017/625. Die Umsetzung und
Einhaltung der BREF- bzw. BVT-Schlussfolgerungen fiir die Lederherstellung nach 2010/75/EU werden der Uberwachungsbehorde berichtet. Weitere
Berichtspflichten erfolgen nach 11. BImSchV sowie E-PRTR, da HELLER-LEDER als Direkteinleiter nach Anhang 25 der Abwasserverordnung Uber eine

leistungsfahige Abwasserbehandlungsanlage verfugt.

HELCOR-LEDER-TEC GmbH veredelt seit 1990 am gleichen Standort mit rund fest angestellte 30 Mitarbeitern (VZA) und mittels ihrer innovativen
Zurichttechnologie Spaltleder, Lederfaserstoff und Mikrofaser. Sowohl die Automobilhersteller als auch die Lederwaren- und Schuhindustrie zdhlen zu ihren

Kunden.
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3. Tatigkeiten der Unternehmen

Vollgerber, Dienstleister und Rohstoffproduzent

HELLER-LEDER ist einer der wenigen in Deutschland verbliebenen ,Vollgerber. Unter diesem Begriff versteht man Hersteller, welche die Verarbeitung der
tierischen Haut zum fertigen Leder an nur einem Produktionsstandort durchftihren kdnnen. Dabei umfasst die Produktion hier in Hehlen in erster Linie

Polsterleder fur die Mébel- und Automobilindustrie und mit der Fa. HELCOR-LEDER-TEC Spaltleder flir Schuhe und andere Einsatzgebiete.

HELLER-LEDER produziert nicht ausschlieBlich nur eigene Artikel, sondern auch im Auftrag als Lohngerber flr Kunden das Rohmaterial bis zum Halbfabrikat
bzw. Zwischenerzeugnis. Weiterhin ist die Herstellung einer ganzen Reihe weiterer als Nebenprodukte anfallende organische Stoffe, essentielle Rohstoffe flir
industrielle Abnehmer aus dem Food und Non-Food-Bereich, zur Produktion technischer und medizinischer Produkte, Flachenmaterialien und nicht zuletzt zur

Verwendung als regenerativer Energietrager.

HELCOR-LEDER-TEC als Tochterunternehmen am gleichen Standort verfigt tiber innovative Verfahren, welche die in der Lederherstellung als Nebenprodukt
anfallenden Spalthdute zu einem technologisch hochwertigen Flachenmaterial verarbeiten. HELCOR-LEDER-TEC stellt nach einem patentierten Verfahren
funktionale Oberflachen auf einer Vielzahl méglicher Tragermaterialien mit definierten Gebrauchs- und Nutzungseigenschaften her. Diese innovativen
Materialsysteme eignen sich unter Beriicksichtigung 6kologischer Nachhaltigkeitsaspekte fir eine Vielzahl von méglichen Anwendungen (Automotive, Fashion,

Medical Helpcare).

odl®
05 L9’
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4. Historie und Erfolge im Umweltschutz

1920

1976

1980

1983

1991

1999

2000

2001

2004

2006

2009

2010

2011

Grindung des Unternehmens am Standort Hehlen. Wéchentliche Einarbeitung von ca, 500 Hauten zu Vachetten flr die Mébel- und
Stuhlsitzindustrie

Modernisierung der Produktionsgebéude

Neubau Wasserwerkstatt und Gerberei

Bau und Inbetriebnahme der biologischen Abwasserbehandlungsanlage

Grindung der Fa. HELCOR-LEDER-TEC zur Veredlung von Spaltleder zur Herstellung von Polsterleder
Erweiterung der Betriebsklaranlage um die 3. Reinigungsstufe auf 80 TEGW

Errichtung eines Neubaus als Materialprif- und Umweltlabor

Neubau und Modernisierung Farberei und Trocknungsanlagen, Integrierte Abwasserbehandlung und Start der systematischen
Haarfiltration

Serienstart flr die Produktion von Automobilpolsterleder

Zertifizierung nach ISO/TS 16949

Bau zweier Nawaro-Biogasanlagen und Nutzung der anfallenden Abwéarme durch KWK zur Warmenutzung in den Produktionsprozessen
GOLD-Auszeichnung als erste europdische Gerberei nach dem Environmental Protocol des LWG-Standard

Weltweit erste Gerberei mit 100% Fertigung der Polsterleder nach dem Standard RAL-ZU 148 ,Blauer Engel“ des Umweltministeriums

Tannery of the year” Global Winner mit hervorragenden Leistungen auf dem Gebiet Umweltschutz, Soziales und Innovationen (l(ﬁ
; L’OQ(
0 \_Q
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2012

2013

2014

2015

2016

2018

2020

2021

Inbetriebnahme Hydraulik-Klarschlammpresse als ein besonders ressourceneffizientes Entwésserungsverfahren
Nominierung als Finalist flr den Deutschen Nachhaltigkeitspreis

Produktauszeichnung auf der weltweit wichtigsten Ledermesse APLF mit ,Blattwerk® als Best New Leather
Umfangreiche Modernisierung des BellUftungssystems in der biologischen Abwasserbehandlung

Gewinner des Blauer-Engel-Preis des Deutschen Nachhaltigkeitspreis flr Bemihungen und Investitionen flr eine nachhaltige
Produktion

Gewinner des Bundespreis Eco-Design, der hochsten staatlichen Auszeichnung flr ékologisches Design in Deutschland
Mitglied in der Deutschen Gutegemeinschaft Leder (DGM)

Renovierung des Altbau Firmengeb&ude, Umstellung der Energietrager von Heizol auf Erdgas, Umfangreiche Investitionen in moderne
Anlagentechnik

Zertifizierung Energiemanagementsystem nach ISO/TS 50001
Start des ReeL-Projekts zur Verbesserung der Ressourceneffizienz durch Recycling anfallender Lederfaserabfalle
Inbetriebnahme eines neuen Rechengebaudes Klaranlage

Das ReeL-Projekt zur Verwertung von Reststoffen aus der Lederherstellung erhalt zusammen mit LANXESS und INVITE den
Bundesinnovationspreis des Bundesforschungsministeriums

Auszeichnung des Geschaftsfihrer und Firmeninhaber Thomas Strebost mit dem Verdienstkreuz 4. Generation,Anerkennung als
verantwortungsvoller Arbeitgeber in der Region und gesellschaftliches Engagement am Bande des Verdienstordens der Bundesrepublik
Deutschland

100 Jahre Unternehmens- und Erfolgsgeschichte im Weserbergland

Erste EMAS-Validierung einer industriell produzierenden Gerberei et \U('
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2023 Weltweit erste Zertifizierung einer vollstufigen industriellen Gerberei nach OEKO-TEX STeP und Registrierung fiir das Label ,Made in
Green*

2024 Installation und Ausbau der Eigenstromerzeugung aus Photovoltaik am Standort in Hehlen mit einer Nennleistung von 990,740 kWp

Fortflhrung des Reel-Projekts zur Herstellung von Gerbereihilfsmitteln aus Lederresten unter Einbeziehung von Rinderhaaren im neuen
Projekt KeraToFill

2025 Start Pilotanlage zur Gewinnung von Energie aus dem anaeroben Abbau von Gerbereiabwasser
Beginn der Kooperation mit Modern Meadow zur Herstellung von innovativen Flachenmaterialien aus dem Reycyling von Altreifen
2026 Modernisierung in energieeffiziente Trocknungssysteme zur Lederherstellung auf der Basis von Warmepumpentechnologie

Beitritt zum Klimabulndnis Weserbergland
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5. Umweltmanagementsystem

HELLER-LEDER und HELCOR-LEDER-TEC sind als Zulieferer der Automobilindustrie aktuell nach IATF 16949 zertifiziert und steuern Managementprozesse Uber
ein Integriertes Managementsystem, um zu gewéhrleisten, dass alle Tatigkeiten, die Auswirkungen auf Produktqualitdt, Umwelt, Energieverbrauch,

Arbeitsschutz und Gesundheit haben, geplant, gesteuert, Uberwacht und nachhaltig sind.

Unser Integriertes Managementsystem basiert auf Kundenanforderungen und den Normen DIN EN ISO 9001, IATF 16949, LWG ENVIROMENTAL AUDIT, RAL-UZ
148 (BLAUER ENGEL LEDER FUR ALLE PRODUKTE), ECO2L (ENERGY CONTROLLED LEATHER), Higg FEM, SAQ 5.0 (2024), OEKO TEX STeP und RSCI der
Automobilindustrie sowie auf den spezifischen Anforderungen nach DGM (Deutsche Gltegemeinschaft Mobel eV.d und VDA/ AIAG-Regelwerken. Jeder
Mitarbeiter ist aufgefordert, sich zur Verbesserung der Prozesse mit Qualitdtsbewusstsein, risikobasiertem Denken und einer schlanken und effizienten

Dokumentation einzubringen.
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

6. Nachhaltige Produktion und nachhaltige Produkte

~Wenn es das Biopolymer Leder als nachwachsendes Material nicht schon gebe, misste man es neu erfinden”

Das Gerben ist eine der altesten kulturellen Errungenschaften der Menschheit. Leder ist eines der ersten vom Menschen hergestellten Materialien und war in
der Vergangenheit ein unverzichtbarer Werkstoff. Die Verfligbarkeit war und ist allerdings begrenzt, da kein Tier um seiner Haut willen aufgezogen und
geschlachtet wird; denn die Tierhaltung erfolgt allein aus Griinden der Milch- und Fleischerzeugung fir die Nahrungsmittelproduktion. Aus diesen und anderen
Griinden bestand und besteht die Notwendigkeit, Alternativmaterialien zu verwenden. Uberwiegend sind dies synthetisch hergestellten Ersatzprodukte, die je

nach Anwendung und Funktion Leder als Einsatzmaterial ersetzen sollen.

Mit der Erkenntnis, dass die Nutzung der aus fossilen Rohstoffen produzierten Synthetik neue und in globalen Dimensionen schwerwiegende Umwelt- und
Gesundheitsprobleme, wie die Verbreitung von Mikroplastik in Gewassern, Lebensmitteln und selbst im Menschen, nach sich zieht, ist der Einsatz
nachwachsender, biologisch unbedenkliche Materialien en vogue. Ein Naturprodukt direkt aus dem biologischen Kreislauf von Werden und Vergehen fur das

erklarte Ziel der Circular economy - einer ressourcenschonende Kreislaufwirtschaft.

(6

= i
|

Vi
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

7. Unsere Leitlinien

Verantwortung zeigen

Nachhaltiger unternehmerischer Erfolg ist die Summe gelebter 6konomischer, 6kologischer und sozialer Verantwortung.

MaBstabe und Ziele definieren

Q Unsere Leitlinien und Ziele fur eine nachhaltige Unternehmenspolitik und Berichterstattung zur Nachhaltigkeit orientieren sich

an den Kriterien unserer Grundsatzerklarung (Code of Conduct, des Deutschen Nachhaltigkeitskodex und der Global Reporting
Initiative.)

Vertrauen erarbeiten und erhalten

Wir stellen Rechtssicherheit, Transparenz und Integritat gegeniiber Behdrden und unseren Kunden mittels regelmaiger EMAS-

Validierung sowie Zertifizierungen relevanter ISO-Normen und branchenspezifischer Anforderungen in einem integriertem
Managementsvstem her.

Verbesserungen umsetzen

Den Prozess der kontinuierlichen Verbesserung und dessen regelmaBige Anpassung an die sich rasant andernden

Rahmenbedingungen im Wertschopfungsprozess, steuern wir durch verbindliche Ziele, notwendige Ressourcen und effiziente
MaBnahmen in allen wesentlichen Nachhaltigkeitsaspnekten

Gemeinsam handeln

Nur zusammen, mit jedem einzelnen unserer Mitarbeiter, erreichen wir eine wirksame und lebendige Umsetzung unserer
Nachhaltigkeitspolitik. Gemeinsam mit unseren Kunden, Lieferanten und anderen interessierten Parteien identifizieren,
entwickeln und realisieren wir Handlungsfelder, Themen und Herausforderungen in unserem Nachhaltigkeitsmanagement.Z(O
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterkldrung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

8. Themenfelder Nachhaltigkeit

Sustainable Development Goals (SDGs) und Themenfelder unternehmerischer Nachhaltigkeitspolitik

Eine Welt voller Armut, Ungleichheit, Unruhen und Umweltbelastungen kann nicht das Ziel fur die Zukunft sein.

Mit der 2030-Agenda der UN fiir eine nachhaltige Entwicklung werden 17 Ziele (Sustainable Development Goals,

SUSTAl NABLE SDGs oder Global Goals) fir eine nachhaltige Entwicklung beschrieben. Unsere Nachhaltigkeitspolitik verbindet
DEVELOPMENT die inhaltlichen Vorgaben dieser SDG, entsprechend ihrer Wesentlichkeit flir unsere spezifischen wirtschaftlichen

f’»ﬁ Tatigkeiten, mit definierten unternehmerischen Themenfelder. Wir werden MaBnahmen zur Erreichung unserer
G ‘f;‘»':"-A LS Unternehmensziele mit den konkreten Leistungsindikatoren erfassen und steuern, um damit einen Beitrag zu

dieser globalen Agenda zu demonstrieren.

Unsere Nachhaltigkeitspolitik zur Festlegung von Unternehmenszielen umfasst folgende 7 Themenfelder
1 Okonomie und wirtschaftliche Entwicklung

2 Umweltschutz und verantwortungsvolle Produktion

3 Saubere und nachhaltige Energie

4 Gesundheit und Wohlbefinden durch Sicherheit und Arbeitsschutz
5 Sichere Produkte und Qualitat

6 Soziales und CSR

7 Kommunikation

Seite 18 von 60




Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

8.1 Grundsatzerklarung

Grundsatzerkldrung

tigleranten und Geschilispariner

w-

In unserer Grundsatzerklarung (GE) konkretisieren wir diese Themenfelder als verbindliche Verpflichtungen
unserer Nachhaltigkeitspolitik und kommunizieren die sich daraus ableitenden Anforderungen an unsere

Lieferanten und Geschéftspartner (Einverstandniserklarung).

Die Priorisierung der Themenfelder basiert auf den Ergebnissen einer regelmagig durchgefliihrten
Wesentlichkeitsanalyse. Grundlage dieser Analyse ist die Ermittlung und Beurteilung menschenrechtlicher und
umweltbezogener Risiken sowohl im eigenen Geschéftsbereich als auch bei unseren unmittelbaren und

mittelbaren Zulieferern und Dienstleistern.

Die HELLER-LEDER GmbH & Co. KG erwartet von ihren Geschéftspartnern, dass diese sich ebenfalls zur Achtung
der Menschenrechte bekennen, sich zur Einrichtung angemessener Sorgfaltsprozesse verpflichten, die zur
Minimierung menschenrechtlicher und umweltbezogener Risiken flihren, sowie Verletzungen menschenrechts-
oder umweltbezogener Pflichten verhindern, beenden oder deren AusmaB minimieren und diese

Erwartungshaltung an ihre eigenen Lieferanten weitergeben.

Die Inhalte unseres Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung beziehen sich auf die Umsetzung der
ermittelten Schwerpunkte und werden in den betreffenden Abschnitten entsprechend gekennzeichnet (Verweis

auf Inhalt in der Grundsatzerklarung (GE-Nummer und Symbol). \ """
: =
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

8.2 Klimawandel?

Im Rahmen unseres Umweltmanagementsystems nach ISO 14001 haben wir die potenziellen Auswirkungen des Klimawandels auf

1 MASSNAHMEN ZUM

AU unser Unternehmen systematisch identifiziert, analysiert und bewertet. Dabei wurden sowohl direkte als auch indirekte Einflisse

@ entlang unserer Wertschopfungskette berlicksichtigt. Unsere Analyse hat ergeben, dass potenzielle klimabedingte Risiken

insbesondere indirekt tiber vorgelagerte Prozesse, insbesondere die landwirtschaftliche Tierhaltung, wirken kénnten. Im Fokus stand

hierbei die Rinderhaltung in Deutschland als wesentliche Basis fiir unsere Rohstoffbeschaffung. Auf Grundlage verflugbarer
Erkenntnisse und interner Bewertungen kommen wir zu dem Ergebnis, dass die Auswirkungen des Klimawandels auf die
Rinderhaltung in Deutschland derzeit als begrenzt und beherrschbar einzustufen sind. Die vorhandenen agrarwirtschaftlichen
Strukturen, AnpassungsmaBnahmen sowie die geographischen und klimatischen Bedingungen fiihren dazu, dass kurzfristig und
mittelfristig keine wesentlichen Beeintrachtigungen flir unsere Rohstoffverfligbarkeit zu erwarten sind. Insgesamt werden die Risiken
fur unser Unternehmen als gering und nicht wesentlich bewertet. Im Rahmen unserer Wesentlichkeitsanalyse wurde ebenfalls
untersucht, in welchem Umfang unser Unternehmen selbst zur Entstehung von Treibhausgasemissionen und damit zum

Klimawandel beitragt. Dabei ist festzuhalten, dass unser Unternehmen

ausschlieBlich europaische Rohware (,,Zahmware*) aus bestehenden Wertschopfungsketten der Fleischwirtschaft verarbeitet
Leder ein Nebenprodukt dieser Prozesse ist und keinen eigenstandigen Treiber fur die Tierhaltung darstellt
die Lederherstellung, bezogen auf die globalen Emissionen, nicht als wesentlicher Treiber des Klimawandels einzustufen ist

MaBnahmen zur Zielerreichung nach SDG 13 sind in Kapitel 15 Life Cycle Assessment und Okobilanz dargestellt
iy
s

2UN-SGD/globale Zielvorgabe: Das SDG 13 umfasst sowohl den Klimaschutz als auch spezifische Ziele zur Anpassung an die Folgen des Klimawandels. Neben der Minderung von Treibhausgas-
Emissionen schlieBt dies Aufklarung, Sensibilisierung und den Aufbau von Kapazitéten flr die Klimafolgenanpassung ein. Gleichzeitig sollen MaBnahmen zum Klimaschutz und zur
Klimaanpassung in sémtliche Strategien und Planungen der nationalen Politik einbezogen werden.
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026
8.3 Okonomie?

MENSCHENWORDIGE Als mittelstandisches Familienunternehmen steht seit Generationen der dauerhafte wirtschaftlicher Erfolg Uber kurzfristig
ARBEIT UND WIRT-

SCHAFTSWACHSTUM realisierte Rendite im Mittelpunkt. Verlasslichkeit in Wort und Tat gegenlber unseren Kunden, Lieferanten und Mitarbeitern ist ein
strategischer Erfolgsfaktor zur Stérkung und Verbesserung unserer Wettbewerbs- und wirtschaftlichen Leistungsféahigkeit.

Nachhaltiges Lieferkettenmanagement sichert langfristig die Wertschopfung am Standort Hehlen.

Nachhaltigkeit im okonomischen Bereich bedeutet fliir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC

Langfristige Sicherung des Unternehmens

Angepasste Planung der Ressourcen und Investitionen

Hohes Eigenkapital und finanzielle solide Basis

Bedarfsgerechte Weiterbildung und Qualifizierung unserer Mitarbeiter
Kontinuierliche Entwicklung und Ausbau der IT-Infrastruktur

Erfassung, Bereitstellung und Auswertung von Daten zur Optimierung des Produktionsablaufprozess

Kennzahlen und Leistungsindikatoren fur wirtschaftlichen Erfolg und Zukunftsfahigkeit , _f,"(’
= e
Zieldefinierte Beschaffung und Lagerbewirtschaftung " L 0 i
¥ Uw (.nv‘
Flexibilitat, Schnelligkeit und Termintreue N i

3 UN-SGD/globale Zielvorgabe: Erreichen eines hoheren Niveaus wirtschaftlicher Produktivitat durch Diversifizierung, technologische Verbesserung und Innovation.
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8.4 Umweltschutz?

Wir verstehen Umwelt- und Ressourcenschutz als ganzheitliche Aufgabe. Unternehmensziel ist der Einsatz und die Entwicklung

1 NACHHALTIGE/R

5::3;’;; umwelt- und kostenschonender Prozesse und Verfahren bei der kontinuierlichen Verbesserung der Ressourceneffizienz. Unsere

m EMAS-Validierung umfasst ein betriebliches Umweltmanagementsystem, das nach ISO 14001 zertifiziert ist.

Nachhaltigkeit im Umweltschutz bedeutet fiir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC

Benchmarking und Zertifizierung nach LWG-Standard, ECO2-L Zertifikat und EMAS-Validierung
“'( GE-02.1 Siche.r'.stéllu ng der Einhal-t-uné u-nd Umsetzunga kil:lélléf un{welt“rele.vé.n.té.r. .Comp.liance Anforderungen
Life Cycle Assessment, Erfassung und Kontrolle der wesentlichen Einflussfaktoren und Kennzahlen
Al-.-r-s-w.ré-hl..r.es.é-c.J.L.J.rcenéfﬁ-ilientéf und erﬁissionéarmer Rohstoffe un.d Chemikéﬁen er Lederherstellung
Reduzierung von Abwass.erfracht.én durchlntegrrerte MaBnah men |n der Prozessfuhrung
Anlagensicherheit, ?fozessf(]hrung un.d U.t.)erv.\.."-{:lc-f-l.l..tné der t-Jetri.é.bséi.geﬁén Abv.\.f.ésse.}-r.be.t-'t.am.:.l.luné
Projekte und MaBnahmen zum Recycling, Vermeiduﬁg und Reduzierung von Abféllen

Stakeholderdialog zur Priorisierung aktueller Umweltthemen im Umweltmanagement

Schulung und Qualifizierung der mit umweltrelevanten Prozessen beauftragten Mitarbeiter

4 UN-SGD/globale Zielvorgabe: Bis 2030 ein umweltgerechtes Management von Chemikalien und allen Abféllen, wahrend ihres gesamten Lebenszyklus in Ubereinstimmung mit vereinbarten
internationalen Rahmenwerken erreichen und ihre Freisetzung in Luft, Wasser und Boden deutlich reduzieren, um ihre negativen Auswirkungen auf die menschliche Gesundheit und die Umwelt

ZU minimieren. ‘
b
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

8.6 Gesundheit und Wohlbefinden durch Sicherheit am Arbeitsplatz®

GESUNDHEIT UND Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit haben fir uns oberste Prioritdit und sind Bestandteil unseres integrierten
WOHLERGEHEN

Managementsystems. Eine kontinuierliche Risikoanalyse fir Prozesse, Maschinen und eingesetzte Chemikalien und daraus
. resultierende vorbeugende SchutzmaBnahmen gewahrleisten die Vermeidung von Anlagenstorungen, Gesundheits- und

Umweltrisiken. Die Sicherheit unserer Produkte ist ein integraler Bestandteil unserer Sicherheits- und Qualitdtsanforderungen und

wird unabhéngig tberwacht.

3 F/ Nachhaltigkeit im Arbeits- und Gesundheitsschutz bedeutet fiir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC

e GE-03.3
jegliche Unfalle und berufsbedingte Erkrankungen vorbeugen und vermeiden

Gefahrdungen erkennen, bewerten und mit geeigneten MaBnahmen verhindern

Verantwortung im Arbeitsschutz klar definieren, kommunizieren und umsetzen

Mitarbeiter informieren, schulen und sensibilisieren

Mitarbeiter motivieren und unterstitzen

Uberwachte Lagerung, Verwendung und Entsorgung von potenziell gefahrlichen Chemikalien

Qualifizierte Bereitstellung und Verwendung von personlicher Schutzausrustung (PSA)

Uberwachung, Vermeidung und Verringerung von Emissionen und Luftschadstoffen am Arbeitsplatz : 5,1

Sauberkeit, Ordnung sowie Kennzeichnung von Zugangswegen, Lager- und Arbeitsbereichen

5 UN-SGD/globale Zielvorgabe: Erreichen eines hoheren Niveaus wirtschaftlicher Produktivitat durch Diversifizierung, technologische Verbesserung und Innovation. &

Seite 24 von 60



Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

8.5 Energie®

Wir verpflichten uns, energieeffizient zu produzieren und verantwortungsbewusst die Ressource Energie zu nutzen. Wir verbessern
die Energieeffizienz kontinuierlich mit Hilfe eines integrierten Energiemanagementsystems nach ISO 50001 und investieren in
technologisch fortschrittliche Maschinen, Anlagen und Verfahren. Wir handeln gemeinsam nach den Grundsdtzen unserer
Energiepolitik.- und wirtschaftlichen Leistungsfidhigkeit. Nachhaltiges Lieferkettenmanagement sichert langfristig die

Wertschépfung am Standort Hehlen.

‘ ( Nachhaltigkeit im Energiemanagement bedeutet fiir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC

GE-02.4
s Energiemanagement ist ein integraler Bestandteil der gesamten Unternehmenspolitik und -strategie

kontinuierliche Entwicklung des Energieeffizienzprogramm und Wéarmenutzungskonzept

planmaBige Ausbau des Gesamtenergieanteils Abwérme aus Biogas zur Abdeckung des Eigenbedarfs
planméaBige Ausbau des Gesamtenergieanteils Solarstrom zur Abdeckung des Eigenbedarfs
Ermittlung der Energieverbrauchszahlen und Sicherstellung der Prozesskonformitét

Schulung und Information der mit energierelevanten Prozessen beauftragten Mitarbeiter

Motivation der Mitarbeiter zur Verbesserung der Energie- und Ressourceneffizienz

6
P \Cé( l
o ¢

® UN-SGD/globale Zielvorgabe: Bis 2030 den Anteil der erneuerbaren Energien am globalen Energiemix deutlich erhéhen, bis 2030 Verdoppelung der weltweiten Verbesserungsrate bei der
Energieeffizienz
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8.8 Soziales und CSR?

GESCHLECHTER- Wir leben in einer offenen Gesellschaft mit Chancengleichheit und treffen unser Personalentscheidungen nicht nach Herkunft,
GLEICHHEIT

Religion, Geschlecht, Alter oder Behinderung. Als Ausbildungsbetrieb motivieren wir junge Menschen und unsere Mitarbeiter mit
vielfaltigen Moéglichkeiten fur den Berufseinstieg, Weiterbildung und Qualifizierung. Das Verhalten unserer Mitarbeiter innerhalb und

auBerhalb des Unternehmens sind verbindlich in unserem Verhaltenskodex QP 5.1 GF 01-02 festgelegt.

Nachhaltigkeit bezogen auf Soziales und CSR bedeutet fiir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC

3 ( selbstverstandliche Diversitat und Chancengleichheit in Personalprozessen
e GE-03.12
Fond zur Unterstlitzung von Mitarbeitern in unverschuldeten wirtschaftlichen Schwierigkeiten
Ubernehmen von regionaler Verantwortung durch Férderung der Jugendarbeit

Aktive Forderung der Gesundheitsvorsorge durch Kooperationsvereinbarung mit regionalem Anbieter

'y,
o/

8 UN-SGD/Zielvorgabe: Alle Formen der Diskriminierung von Frauen und M&dchen Uberall beenden. Sicherstellung der vollen und effektiven Teilhabe von Frauen und der Chancengleichheit flr
Fuhrungspositionen auf allen Entscheidungsebenen im politischen, wirtschaftlichen und 6ffentlichen Leben.
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8.7 Produkte und Qualitat”

12 NACHHALTIGE/R Als mittelstdndisches Familienunternehmen steht seit Generationen der dauerhafte wirtschaftlicher Erfolg Uber kurzfristig

:“Nﬁ::;mu" realisierte Rendite im Mittelpunkt. Verldsslichkeit in Wort und Tat gegeniiber unseren Kunden, Lieferanten und Mitarbeitern ist ein

m strategischer Erfolgsfaktor zur Starkung und Verbesserung unserer Wettbewerbs- und wirtschaftlichen Leistungsféahigkeit.

Nachhaltiges Lieferkettenmanagement sichert langfristig die Wertschopfung am Standort Hehlen.

Nachhaltigkeit unserer Produkt- und Qualitatspolitik bedeutet fiir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC
‘ ( Ver_meidung von Retouren und Reklamationen durch zuverlassig erflllte Kundenanforderungen

s GE-033
Verlasslicher Partner flr Lohnauftrage, Dienst- und Beratungsleistungen
Zertifizierter Lieferant fur die Herstellung von Lebensmitteln aus Nebenprodukten Lederherstellung
dokumentierte Kontrolle und Nachweis der umfassenden Produkt- und Produktionssicherheit
Entwicklung hochwertiger Produkte mit Innovationspotential und langlebigen Nutzungseigenschaften
Schulung, Qualifikation und Motivation mit Betrieb und Produkten identifizierte Mitarbeiter
Vertrauensvolle Kooperation mit Forschungs- und Entwicklungspartnern

Sichere Produkte mit gepriiften Chemikalien und Uberwachung im Chemikalienmanagementsystem

Optimierung des Prifumfangs durch standardisierte Prozesse CC(‘I(J
|

7 UN-SGD/globale Zielvorgabe: Bis 2030 ein umweltgerechtes Management von Chemikalien und allen Abféllen, wahrend ihres gesamten Lebenszyklus in Ubereinstimmung mit vereinbarten
internationalen Rahmenwerken erreichen und ihre Freisetzung in Luft, Wasser und Boden deutlich reduzieren, um ihre negativen Auswirkungen auf die menschliche Gesundheit und die Umwelt

zZu minimieren.
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8.9 Kommunikation®

17 PARTNERSCHAFTEN Transparenz und Offenheit in der Kommunikation mit unseren Partnern, ob Kunden, Mitarbeitern, Lieferanten, Behorden,
ZUR ERREICHUNG

DER ZIELE Nachbarschaft oder der weiteren Offentlichkeit ist ein Vertrauensgrundsatz in unserem unternehmerischen Handeln. Wir
informieren und berichten (ber betriebliche Umwelt-, Energie- und Sicherheitsthemen im jahrlichen Nachhaltigkeits- und

Umweltbericht. Wir fordern und motivieren unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter zu Eigenverantwortung am Arbeitsplatz.

Nachhaltigkeit unserer Kommunikation bedeutet fiir HELLER-LEDER / HELCOR-LEDER-TEC

Aktive Mitarbeit im Fachdialog zu Nachhaltigkeitsthemen unterschiedlicher Interessengruppen
Transparenz durch Publikation von aktuellen betrieblichen Ereignissen

Unterstiitzung und Beratung bei der Kommunikation umweltfreundlicher Produkte
Mitarbeiterinformation durch Betriebszeitung, Informationstafeln und Betriebsveranstaltungen
Vortrags- und Lehrtatigkeit zu ausgewahlten Themen der 6kologischen Lederherstellung

Transparenz durch qualifizierte Betriebsfuhrungen

9 Zielvorgabe: Die globale Partnerschaft fiir nachhaltige Entwicklung ausbauen, erganzt durch Multi-Stakeholder-Partnerschaften, die Wissen, Expertise, Technologie und finanzielle Ressourcen
mobilisieren und gemeinsam nutzen, um die Erreichung der Ziele fir nachhaltige Entwicklung in allen Landern, insbesondere in den Entwicklungslandern, zu unterstatzen.

Unternehmen, inshesondere groBe und transnationale Unternehmen, zu ermutigen, nachhaltige Praktiken einzufiihren und Nachhaltigkeitsinformationen in ihren Berichtszyklus zu integrieren
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9. Bewertung der direkten und indirekten Umweltaspekte

Nachhaltigkeit und Umweltaspekte

Die Definition von Nachhaltigkeit ist klar und eindeutig - soziale, 6konomische und dkologische Faktoren geben Auskunft tUber den Grad der Nachhaltigkeit,
Uber die Folgen des Tuns oder auch des Nicht-Tuns. Erfolgreicher betrieblicher Umweltschutz ist dabei ein, wenn nicht sogar das bestimmende Kriterium far
die Beschreibung einer als nachhaltig gekennzeichneten Produktion oder eines als so bezeichneten Produkts. Die direkten und indirekten Aspekte der jeweiligen
Umweltauswirkungen einerseits, aber auch die sozialen und 6konomischen Folgen andererseits, betreffen den gesamten Lebenszyklus eines Produkts und
kénnen nurim jeweiligen globalen, regionalen oder unmittelbar betrieblichen Kontext bewertet werden. Fur die Herstellung von Leder geht es dabei in allererster
Linie um die Bewertung der Rohstoffe selbst, der tierischen Haut, der Auswirkungen durch die Produktion zum Leder, dessen funktionale Verwendung und
gualitativen Eigenschaften, Gebrauchs- und Lebensdauer und dessen Verwertung, Recycling oder Entsorgung am Ende seines Lebensweges. Die nachfolgende

schematische Bewertung stellt einige der wesentlichen direkten und indirekten Umweltaspekte dar.

2 Lésemittelanteilen in g Energleeffizienz
g A & A Abfallmanagement
@ hoch PRtk Herstellung Chemikalien, . § hoch Chemikalienmanagement I
] Energiebeschaffung, -einsatz Fobtprint Emissionen aus Entsorgung g Abwasserbehandiung
; ;
w0
2 3
2 g s
E VOC-Emissionen aus 2 chwasser
g B EEENGRDINEINIYY Chemikalien 4-8 g 8 PERGUE e e el Abfallmengen und Inhaltsstoffe
48 % miel & mitel  Recycling, Verwertung  Druckluft- und Dampferzeugung 9
; Maschineneffizienz Salz-/Frischware Lohngerbung 5 B i sionan il Lum
3 B
o §
o
i :
a C g
‘E::.n gerin il e 5 c Produktkonform itit
= B gering
[ g m
T E4
Il - hoch Il - mittel I - niedrig - hoch 11 - mittel . I~ niedrig
Steuerungspotential nimmt ab Steuerungspotential nimmt ab )
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

10. Produkt Leder 19

Leder zeichnet sich aus durch Langlebigkeit, faszinierender Optik, einer Vielzahl von bemerkenswerten physikalisch-technischen Eigenschaften und damit
hohem Komfort bei Nutzung und Gebrauch. Leder ist aber nicht nur aufgrund seiner vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten ein beliebtes und natzliches Material,
sondern Leder Uberzeugt durch Naturlichkeit und Authentizitat. Es ist eines der &ltesten Naturmaterialien und dem Kreislauf der Natur entnommen, bevor es
am Ende seiner Lebens- und Nutzungsphase als biogener Wertstoff einer stofflichen oder energetischen Wiederverwendung zugefihrt werden kann.
Hochwertige Leder zeichnen sich durch intensiv getestete und tiberwachte Qualitat zur Gewahrleistung hoher Sicherheits- und Umweltstandards flr den

alltaglichen Gebrauch aus''.

Okologisch hergestellte Leder sind ein nachhaltiges Flachenmaterial und beeinflussen direkte und indirekte Umweltauswirkungen durch hohe

Produktkonformitat zur

e 10.1 Nachweis einer hohe Produktqualitat und Optimierung des Prifumfangs durch standardisierte Prozesse

e 10.2 Vermeidung von erdolbasierten Kunststoff- und anderer Ersatzmaterialien in der funktionalen Verwendung als hochwertiges Flachenmaterial

e 10.3 nachhaltige Nutzung nattrlicher Ressourcen durch Up-Cycling tierischer Reststoffe aus der Fleischerzeugung und deren stofflicher Verwertung
e 10.4Verwendung durch vielfaltigen Einsatz in langlebigen und qualitativ anspruchsvollen Produkten mit hohem Funktions- und Gebrauchswert

e 10.5 Gewahrleistung eines langlebigen Naturprodukts mit gesundheitlich unbedenklichen und umweltfreundlichen Inhaltsstoffen

GRI

m 301 Berichterstattung in Anlehnung an GRI 301: MATERIALEN (2016) Mengenbilanzen in Tabelle 10.2.2
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HELLER-LEDER und HELCOR-LEDER-TEC sichern liber verschiedene Zertifikate die Produktqualitat
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

10.1 KPI Durchgefiihrte Qualitatsprifungen am Leder

Optimierung des Prifumfangs durch standardisierte Prozesse

Die Optimierung des Priifumfangs zur Qualitatssicherung zielt darauf
ab, Priufressourcen effizient und risikoorientiert einzusetzen, ohne die
geforderte Produkt- oder Prozessqualitat zu beeintrachtigen.

Gleichzeitig ermoglichen standardisierte Prozesse den Einsatz

_ statistischer Methoden, die die Aussagekraft der Prifungen absichern
und fundierte Entscheidungen Uber den notwendigen Prifumfang
erlauben. Dadurch wird die Qualitat nicht nur sichergestellt, sondern
auch wirtschaftlich optimiert.

Tab 10.1 Durchgefiihrte Materialpriifungen (Parameter, IND 900) pro 1.000 m? Fertigprodukt (POLSTERLEDER bzw. HELCOR-SPALTLEDER)

Prufauftrage 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
HELLER 634 790 671 668 601 648 500
HELCOR 245 417 132 317 391 435 452

((?

~0
05 [ @

LEDER
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

11. Rohware Rindshaute '?

Es wird ausschlieBlich europdische Zahmware verarbeitet und keine Importe aus Ubersee. Es wird nur das wird verarbeitet, was in Europa als Ergebnis der
Fleischerzeugung anfallt. Die lickenlose Rickverfolgbarkeit der verérbeiteten Rohware (EU-Handelspapiere mit Herkunftsnachweis und amtsarztlicher
Bescheinigung der Genusstauglichkeit) ist die Voraussetzung flr die weitere Verwe'rtung der Nebenprodukte. Diese sind ein wertvolles Material in der
Lebensmittelerzeugung fir Gelatine und Collagenprodukte. Der Nachweis ist lickenlos vom Eingang der Rohware bis zum fertigen Leder in jeder Prozess- und

Fertigungsstufe dokumentiert.

301 (=
12 Berichterstattung in Anlehnung an GRI 301 MATERIALIEN (2016) Mengenbilanzen in Tabelle 19,2
Seite 31 von 60



Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

Der Einsatz européischer Ware hat wesentliche indirekten Umweltauswirkungen hinsichtlich Transparenz und Herkunft durch

e 11.1 Reduzierung von Chloridemissionen in die Umwelt, da auf den Einsatz von NaCl zur Konservierung der Haut verzichtet wird.
¢ 11.2 Reduzierung des Flachenverbrauch, da européaische Rohware nicht aus extensiver Landwirtschaft bzw. méglichen Abholzungsgebieten stammt,
e 11.3Verzicht auf den Einsatz von Konservierungsmitteln, d.h. Bioziden, die flir langwierige Tra nsportwege eingesetzt werden,

¢ 11.4Vermeidungvon Emissionen aus Transporten, da flr die Einarbeitung von geklhlter Frischware eine kurze Logistik erforderlich ist,

LEDER
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

11.1 KPI Chloridemissionen aus der Rohware

Reduzierung von Chloridemissionen in die Umwelt

Die direkten Emissionen von Chlorid aus der Einarbeitung der Rohware (kg/t RW)
geht durch den hohen Anteil an frischen ungesalzenen Hauten kontinuierlich
zurtck.

Bezogen auf die produzierten Flachen besteht ein indirekter nicht unmittelbar
beeinflussbarer Zusammenhang zwischen Fertigungstiefe und bilanziertem
Chloridemissionen (g/m? produzierte Flachen).

- i -, = ’ e =%
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Tab 11.1 Reduzierung der Chloridfracht. spezifisch kg/t RW und g/m? produzierte Flichen

Chlorid 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
t/a 633,7 558,1 683,3 778,9 633,1 744,5 687,2
kg/t RW 44,2 48 7 54, 7 55,8 46,9 55,3 58,8
g/m? produzierte Fliachen 396,8 255 0 228,3 298,7

L

L"’
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

12. Rohstoffe, Chemikalien und Hilfsmittel '3

Durch Freigabeverfahren in Entwicklung und Produktion fur den Einsatz und Substitution bezogen auf Inhaltsstoffe (Stoffeigenschaften), Effizienz (Auszehrung),
Lageranforderungen (Umwelteigenschaften), Verflgbarkeit (Beschaffung). Die verwendeten Chemikalien und Hilfsmittel werden Uber ein prozessintegriertes
Freigabe- und Uberwachungsverfahren einschlieBlich der Abfrage und Evaluierung auf kritische, unerwiinschte Inhaltsstoffen (REACh-SVHC, RAL-UZ 148,
ZDHC MRSL 3.1, DETOX TO ZERO, AFIRM und weiterer RSL-Kundenanforderungen) gepruft. Der Einsatz alternativer nachhaltiger Chemikalien fuhrt zu
Produktinnovationen, wie z.B. die Verwendung Cradle-to-Cradle zertifizierter Gerbstoffe'’. Das Chemikalienmanagementsystem orientiert sich an den

Richtlinien der Organisation Zero Discharge of Hazardous Chemicals (ZDHC).
Die Effizienzoptimierung, Substitution und Regulierung des Chemikalieneinsatz beeinflusst die direkten Umweltauswirkungen hinsichtlich:

e 12.1 Reduzierung der CSB-Frachten (Chemischer Sauerstoffbedarf) durch Optimierung der Prozessfuhrung und Auswahl der Chemikalien
e 12.2 Reduzierung der VOC-Emissionen (Volatile Organic Compounds, leicht fluchtige organische Verbindungen)
e 12.2 Reduzierung des Fldchenverbrauch, da europdische Rohware nicht aus extensiver Landwirtschaft bzw. méglichen Abholzungsgebieten stammt,

12.3 Verzicht auf den Einsatz von Konservierungsmitteln, d.h. Bioziden, die flr langwierige Transportwege eingesetzt werden,

12.3 Vermeidung von Emissionen aus Transporten, da flr die Einarbeitung von gekUhlter Frischware eine kurze Logistik erforderlich ist,

RI

13 3 01 Berichterstattung in Anlehnung an GRI 301 MATERIALIEN (2016) Mengenbilanzen in Tabelle 19.2

b 0> &

14 LS Cradle-to-Cradle zertifizierter Gerbstoff in der Olivenblattgerbung BLATTWERK-LEDER
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

12.1 KPI Chemikalieneffizienz und Emissionen CSB-Fracht

Reduzierung der CSB-Frachten

CSB-Emissionen (Chemischer Sauerstoffbedarf) in das Abwasser werden zum
groBen Anteil durch die Organik der Haut und ihrer Anhaftungen verursacht.
Prozessintegrierte MaBnahmen wie z.B. haarerhaltender Ascher oder Filtration als
Vorbehandlung der Prozessabwasser konnen diese Emissionen reduzieren.

Die im Prozess eingesetzten Chemikalien verursachen weitere direkt beeinflussbare
Emissionen in das Abwasser. Diese kénnen durch gezielte MaBnahmen wie Auswahl-
und Verfahrensoptimierung reduziert werden.

N R e B T W - W
ﬁu-nnllbi

Tab 12.1 Einfluss der Chemikalienoptimierung auf die CSB-Fracht (KZE 004.1) in t/a zur Klaranlage in Abhéngigkeit zum Verfahren

CSB Jr 2025 | 2024 Ve teea AT T AT e
P sl ] P S IS IS R SE et b YA " - ¥ - M — e e e - - —
t/a L1107 | 1431 | 1.049 937 | 1015 | 1.024 1.313
ol
P (L
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

12.2 KPI Volatile Organic Compounds (VOC)

SO L TO————— .
Reduzierung der VOC-Emissionen

HELLER-LEDER hat seit 2010 als erste Gerberei 100% seiner Produktion nach den
Kriterien des Blauen Engel RAL-UZ 148 auf emissionsfreie Polsterleder umgestellt.
Eine kontinuierliche Optimierung der eingesetzten Chemikalien und Hilfsmittel
reduziert die verbleibenden VOC-Emissionen.

| 2025 | 2024 | 2023 | 2022 || 2021 | 2020 | . 2019
VOC, I'I‘I2 OF-Narbenleder | 5,39 | 5,53 ’ 5,97 | 7,32 || 6,26 | 7,60 | 10,70
o
/( oY
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

13. Wasser™

Wasser ist in der Wesentlichkeitsbetrachtung die wichtigste Grundlage fur die Lederherstellung. Das Gerberhandwerk entwickelte sich nur dort, wo Wasser in
der bendtigten Menge und Qualitat vorhanden war. Zumeist an FlieBgewassern, kleinen Bachen, Flissen und in Nachbarschaft zu Schlachtbetrieben aus
denen das Material, die Tierhaut, frisch geliefert und verarbeitet wurde. Die Haute zur Reinigung direkt in das stromende Wasser zu hangen war damals ein
Ubliches Verfahren. Stand der Pegel bei Hochwasser Gber dem normalen MaB konnte es passieren, dass dem Gerber ,die Haute davon schwammen*, Wasser
als begrenzte Ressource stand in der Verwendung fiir das Gerberhandwerk meist am Ende der Nutzungsbeanspruchung. Gerberviertel lagen am Stadtrand

und flussabwarts, um unzumutbare Verschmutzung und Belastigung zu vermeiden.

HELLER-LEDER hatte in seiner uber 100-jahrigen Geschichte aufgrund seines Standortes keine Schwierigkeiten, die Ressource Wasser entsprechend
Verfuigharkeit, Menge und Qualitat ausreichend zu nutzen und wieder einzuleiten. Wasser wird aus oberflaichennahem Grundwasser direkt aus zwei
betriebseigenen Brunnen auf dem Produktionsgelande bezogen. Menge und Qualitat sind ausreichend und werden analytisch Uberwacht. Das Wasser wird
flir Produktionszwecke und zur Erzeugung von Dampf verwendet. Die unmittelbare Nahe zum Flussgebiet Weser sichert zuverldssig eine stets ausreichende
Verfligbarkeit zur Wasserentnahme und direkten Wiedereinleitung des gereinigten Abwassers nach der industriellen Nutzung. Unser Wassermanagement

minimiert die direkten Umweltauswirkungen der Wasserentnahme und Abwassereinleitung durch:

u 13.1 kontinuierliche Optimierung des spezifischen Wasserbedarfs in der Produktion und in den Nebenprozessen'®
. 13.2 den Schutz des Grundwassers wird durch eine systematische Uberwachung und Reduzierung moglicher Gefahrdungspotentiale
" 13.3 Intensivierung der Wassernutzung durch Mehrfachverwendung (Kaskadennutzung) und Wasserrecycling in geeigneten Anwendungen

GRI

L 303 Berichterstattung in Anlehnung an GRI 303 WASSER UND ABWASSER (2018), Gesamtmenge der entnommenen Wassermengen aus oberflachennahem Grundwasser siehe unter
Tabelle 19.2 unter Punkt 4

16 der durchschnittliche Wasserverbrauch in der EU-Lederindustrie liegt bei 121 I/m? Fertigleder ohne vor- und nachgelagerte Prozesse (European Leather Industry - Social and Environmental
Report 2020) ' ?' (..

0> (¢
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

13.1 KPI Optimierung des spezifischen Wasserbedarfs

Reduzierung des spezifischen Wasserbedarfs

Der spezifische Wasserbedarf aus der Einarbeitung der Rohware (kg/t RW) geht durch
Anpassung und Optimierung der Rezeptureinsatze kontinuierlich zuriick.

Bezogen auf die produzierten Flachen besteht ein indirekter nicht unmittelbar
beeinflussbarer Zusammenhang zwischen Fertigungstiefe (wasserfreie
Verarbeitungsprozesse) und bilanziertem Wasserbedarf (g/m? produzierte Flachen).

Tab 13.1 spezifische Wasserbedarf (KPI 005) in m®*/t RW und I/m’ produzierte Flichen

Wasser i
m?/t mit Nebenprozess BT ) ST
m3/t ohne Nebenprozess 14,2 ~
I/m? mit Nebenprozess - 132’ TR
I/m? ohne Nebenprozess 105,99

2024 2023 2022 2021
201 | 218 | 176 | 197 |

65 | 200 | 176 | 197
105,26 9093 | 9397 | 1169 |
ss18 | 7234 | 9397 |




Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

14. Abwasser

Eine hocheffiziente und funktionssichere betriebliche Klaranlage ist von zentraler Bedeutung fir den sicheren Anlagenbetrieb und wird durch innerbetriebliche
als auch unabhéngige Kontrollen seitens der Behorde fortlaufend tberwacht. Die betriebseigene Klaranlage wurde 1984 mit der 1. und 2. Reinigungsstufe
errichtet. 1991 wurde die Anlage um die 3. Reinigungsstufe (De-/Nitrifikation) erweitert. Die Anlagenfunktion und die wichtigsten Betriebsparameter sind im
Merkblatt der DWA 774 ,,Abwasser aus lederherstellenden Betrieben'’“ beschrieben. HELLER-LEDER ist Direkteinleiter in die Weser und veroffentlichtrelevante

Daten zu entsprechenden Emissionen verpflichtend im jahrlichen E-PRTR-Bericht.
Unser Wassermanagement minimiert die direkten Umweltauswirkungen der Wasserentnahme und Abwassereinleitung durch:

* 14.1 Reduzierung sowohl der eingeleiteten als auch der verbleibenden Frachten in [CSB-in] bzw. aus [CSB-out] der Abwasserreinigung

" 14.2 Kontinuierliche Verbesserung der technischen und technologischen Basis der Abwasserbehandlung (z.B. anaerobe Vorbehandlung)

17 Das Merkblatt DWA-M 774 beschreibt den Stand der Technik zur Behandlung von Abwasser aus lederherstellenden Betrieben. Es werden die Produktionsabléaufe detailliert beschrieben und
neue Erkenntnisse zu Abwasseranfall und -beschaffenheit bertcksichtigt.
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

14.1 KPI Reinigungsleistung der Abwasserbehandlung

Reinigungsleistung Abwasserbehandlung

Die Reinigungsleistung der Klaranlage und Restfrachten aus der
Abwasserbehandlung wird kontinuierlich Uberwacht. Verbesserungen
ergeben sich durch sténdige Optimierung der Belastungskennzahlen und
Prozessfuhrung.

Tab 14.1 spezifische Frachten CSB in kg/t RW und g/m’sreaziens riacnen, REINigUNgsgrad (% Leistung) und Restfrachten gesamt CSB-out (KZE 004)

CSB 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019

e/t tossam 72 | s | s | e | 72 | 780 | 1124

kg/ticse-ouy : "“1_,0_1 o -_2_,1.1-6_ il G 5,12 1,77 1,93_ S __'1,74— .-——-—2}6 _

&/ st | © t088 | 144 | 1357 | 1300

8/m? (csg.ou é,56. B ."10,54 | -1 0,15 ____;4_7_ 1 - B _

CSB%E °87% | 976% | 975% | 974% | 974% | e7.7% | 981%

—CgB':u;:;; R ] 14,5 27,5 26,5 o éd,? _ 26,1 o 23,5_ B -_23_2- o
¢ 0‘”8/
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

15. Energieeinsatz '®

Der direkte Energieeinsatz aus dem Verbrauch von Primarenergie wie Erdgas oder Sekundérenergie wie Strom, Diesel oder Flussiggas dient der Erzeugung und
Nutzung von Antriebs- und Warmeenergie. Der groBere Teil, mit zu etwa 2/3 der bezogenen Energie, wird flur die Warmwassererzeugung und fur
Trocknungsprozesse eingesetzt. Zunehmend wird dieser Warmeanteil durch erneuerbare Energie aus Abwéarme der Biogasverstromung ersetzt (bzw. Abwéarme

aus Kraft-Warme-Kopplung in einer NaWaRo-Anlage).

Entwicklung erneuerbarer Energien in % am Gesamtenergieeinsatz HL+HC

100,0%
75,0%
50,0%
25,0% |

0,0%
2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025
® konventionell = erneuerbar, extern ® erneuerbar, autark Strom

GRI

18 302 Berichterstattung in Anlehnung an GRI 302 ENERGIE (2016) Mengenbilanzen in Tabelle 19.2
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

Der Anteil erneuerbarer Energie an der thermischen Energie betrégt 53 % und am bezogenen Strom 100% durch den Bezug ausschlieBlich aus CO2-neutraler,

zertifizierter Beschaffung. Das Umweltprogramm AUP-01 sah bis 2022 einen Energieeinsatz aus PV-Eigenstrom von 10% am Gesamtstrombedarf (ca. 480

MWh/a) vor. Die erste Ausbaustufe lieferte im 2. Halbjahr 2022 einen Gesamtstromertrag von 306 MWh (ca. 600 MWh/a). 2023 wurde der angestrebte Anteil

am Gesamtstrombedarf mit 561 MWh/a erreicht. Die Erweiterung der Anlage in 2024 steigerte den Autarkiegrad in der Stromerzeugung auf ca. 13% im Jahr 2025

(747.657 KWh).

Unser Energiemanagement minimiert die direkten und indirekten Umweltauswirkungen des Energieverbrauchs durch:

15.1 Verbesserung der spezifischen Energieeffizienz (kWh/t Rohware) nach Scope 1 und 2 GHG

15.2 innovative und energieeffiziente Verfahren zur Trocknung von Leder und Lederoberflichen

15.3 Modernisierung und modularen Uberwachung elektrischer Antriebe bezogen auf Energieeffizienz und Prozesskonformitét
15.4 konzeptionelle Optimierung der Warmebezugs- und -bedarfsmengen (Warmenutzungskonzept)

15.5 Energie Benchmark mittels LWG- und ECO,L-Audtierung

(/ZQ
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

15.1 KPI Energieeffizienz

Reduzierung des spezifischen Energiebedarfs

..g Die spezifische Energiebedarf aus der Einarbeitung der Rohware

N (kg/t RW) geht durch kontinuierlich zurtick. HELLER-LEDER liegt mit
I 23,91 % unter dem Benchmark nach ECO2L (2024)

Bezogen auf die produzierten Flachen besteht eine indirekte
Abhéangigkeit zwischen Fertigungstiefe (Artikel) und bilanziertem
Energiebedarf (g/m? produzierte Flachen). Zur besseren
Abgrenzung werden einzelne Fertigungsschritte zur Ermittlung des
spezifischen Energiebedarfs getrennt betrachtet. Die Ergebnisse
(kwh/m? produzierte Flachen) kdnnen keine artikelbezogene
Effizienz wiedergeben und dienen ausschlieBlich zur Orientierung
(spezifischer Energieverbrauch Produktmix).

Tab 15.1 Spezifischer bezogener Energieeinsatz (KP1 002) kWh/t RW und kWh/m? produzierte Fléchen

Energie 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
KWh/t (alt) 1.022 1.074 ah5 1.191
kWh/t (GHG) 962 1.152 1.226 1.036 ‘_1765552_ 969 1.215 o
kWh/m?,, (alt) 6,05 6,44 8,15 /_)/
in kWh/m? produzierte Flichen 8,63 I _-_E‘:_,OT 1 5,12 5,54 |
: ( Q&
<10

v

f
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklérung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026
16. Life Cycle Assessment und Okobilanz

In den Jahren 2020 bis 2024 wurde mit Hilfe der Deutschen Bundesstiftung Umwelt unter Federflhrung des FILK Freiberg Institute gGmbH eine vergleichende
Okobilanzierung u.a. firr die Lederherstellung der Fa. HELLER-LEDER auf Basis DIN EN 14040 unter Beriicksichtigung dkologischer Produktmerkmale wie
Ressorcenlage, Material- und Energieeffizienz, Kreislaufwirtschaft und Nutzungsdauer durchgefiihrt (DBU Abschlussbericht AZ 35268-01). Schwerpunkt der
Bilanzierung. Unter anderem wurde der Aspekt Carbon Footprint betrachtet. Der wachsende Anteil regenerativer Energietrdger am Gesamtenergieeinsatz
reduzierte die spezifischen CO2-Emissionen im Carbon-Footprint der am Standort hergestellten Leder - seit 2010 mit 1,80 kg/m? auf 1,0 kg/m?* um ca. 60%
(2019). Mitdem neuen Tool des ECO2L des VDL wurde fiir 2021 noch ein Carbon-Footprint von 0,91 kg/m” Leder aus eigener Produktion ermittelt (Scope 1 und

Scope 2). Bis 2045 soll Deutschland klimaneutral sein. Der Weg zu diesem Ziel ist eine kontinuierliche Reduzierung der CO2-Emissionen.

Der Energieeinsatz aus Erdgas und konventionellem Strommix sind Hauptverursacher von THG-Emissionen nach Scope 1 und 2 des GHG-Protokoll. In den
Jahren 2022, 2023, und 2024 wurde neben dem Wechsel auf regenerative Stromerzeugung (,,Grunstrom®) ebenfalls die CO2-Emissionen aus dem Einsatz von
Erdgas Uber Zertifikate als ,klimaneutral* ausgewiesen. 2025 erfolgte ein Paradigmenwechsel weg vom pauschalen Kauf von Zertifikaten und hin zu
MaBnahmen einer nachhaltigen Reduzierung der CO2-Emissionen aus dem Einsatz von Erdgas durch langfristige Investitionen in andere Energietréger mit
Zukunft flur eine echte Reduzierung von klimawirksamen Treibhausgasen (Warmepumpentechnologie, Einsatz von Biomethan und Umsetzung komplexer
EffizienzmaBnahmen). Eine weitere Reduzierung insbesondere nach Scope 3 sind nur unter Beriicksichtigung der vor- und nachgelagerten Prozessen

insbesondere der Chemikalienherstellung zu erreichen.
Unser Strategie zur Reduzierung des Carbon Footprints hat folgende Schwerpunkte:

= 16.1 Ermittlung CO2-Footprint mittels ECO2L-Auditierung
=  16.2 Bilanzierung und MaBnahmenplanung im Netzwerk ,Klimabtndnis Weserbergland*

= 16.3 Eigenstromerzeugung PV, zertifizierte CO2-neutrale Beschaffung fur Gas (Biomethan) und Warme aus NaWaRo-KwK-Anlagen
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Nachhaltigkeitsbericht und Umwelterklarung HELLER-LEDER & HELCOR-LEDER-TEC 2026

16.1 KPI Carbon Footprint

CO2-Footprint

2025 erfolgt ein Paradigmenwechsel in derCO2-Bilanzierung aus dem Energieeinsatz nach Scope 1
und 2. Erdgas wurde 2022, 2023 und 2024 uUber Zukauf von Zertifikaten klimaneutral bilanziert. Seit

2025 wird eine nachhaltige Reduzierung durch langfristige Investitionen in andere Energietrager mit
Zukunft fir eine echte Reduzierung von klimawirksamen Treibhausgasen (Warmepumpentechnologie,
Einsatz von Biomethan und Umsetzung komplexer EffizienzmaBnahmen) angestrebt.

Tab 16.1 Spez. CO2-Emissionen aus bezogenem Energieeinsatz SCOPE 1 und 2 in kg/t RW und g/m” produzierte Flichen

-

bundnis
klimaneutrales
weserbergland

co2 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019

kg/t (alt) 78,2 153,4 132,8 162,8

kg/t (GHG) 63,69 7,63 6,15 6,06

g/m?,, 467,8 926,5 1.144,3 999,0

g/m’ (GHG) 350,03 33,56 29,45 32,43 A

(//( (-/ (I /

b
/
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17. Abfall und Nebenprodukte *°

Vom Abfall zum Nebenprodukt ist es oft nur ein kleiner Schritt und auch umgekehrt. Entscheidend sind entsprechende Verwertungsmoglichkeiten und eine
gut definierte Nachfrage. Droht diese weg zu brechen oder steht der Aufwand einfach nicht mehr im Verhéltnis zum Ergebnis, bleibt die Entsorgung als letzter
Ausweg. Die Wertigkeit eines verwertbaren Reststoffs oder Nebenprodukts ergibt sich aus den Anforderungen an Qualitat und Menge fiir die weitere
Verwendun.g. Ein groBer Teil des nativen organischen Materials wird fir den Bedarf der Food- und Non-Food-Industrie separiert. Andere Abnehmer von
Nebenprodukten fiihren die stoffliche Verwertung zu einem Fldchenmaterial (Lederfaserwerkstoffe) oder als Kompoﬁente in der Dingemittelherstellung (N-

Proteine) durch. Stoffe aus der Abwasserbehandlung und nicht verwertbare Lederabfélle (z.B. aufgrund fehlender Nachfrage) zugefuhrt.

Gefahrliche Abfalle (Altol, Leuchstofflampen, Altbatterien) fallen im Jahr unter 2,0 t an und werden einer Entsorgung Uber eine geregelte Sammelentsorgung
entsorgt. Das Umweltprogramm AUP-02 strebte eine Reduzierung der spezifischen Abfédlle um mindestens 10% gegentber dem Stand von 2019 vor. Bezogen
auf die eingesetzte Menge an Rohware wurde dies auch 2025 deutlich erreicht. Ein Vergleich bezogen auf die produzierte Fldche Ledermaterial liegt sogar noch

deutlicher unter der angestrebten Zielsetzung.
Unser Abfall- und Nebenproduktemanagement steuert die direkten Umweltauswirkungen der Entsorgung durch bessere Verwertungsmaéglichkeiten wie:

= 17.1 Reduzierung der spezifischen Mengen Abfall zur Entsorgung durch:

*  17.2 HACCP-konforme Uberwachung und Steuerung hygienerelevanter Prozesse zur Sicherung qualitativ hochwertige Nebenprodukte

. 17.3 Entwicklung und Implementierung neuer ressourceneffizienter Verwertungskonzepte zur stofflichen Nutzung von Reststoffen (KeraToFill)
= 17.4 Sortenreine Sortierung verwertungsfahiger Abfille zum Up-Cycling in neuen Flichenmaterialien

= 17.5Konditionierung biogener Reststoffe zur Energieerzeugung (Biogaserzeugung)

j"\i"'j /
GRI v (-9/

b 3 0 Berichterstattung in Anlehnung an GRI 306 ABFALL (2016) Mengenbilanzen in Tabelle 19.3
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17.1KPI Spezifischer Abfall

!

Tab 17.1 Spezifischer Abfallanfall (KPI 006) ohne Verwertung bezogen auf kg/t RW und m” produzierte Flichen

spezifischer Abfall, entsorgt 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
in kg/t RW 197,8 244,2 271,4 208,0 220,8 207,5 251,0
in Kg/Meqw’ 1,24 1,33 1,79 1,54
in kg/m? produzierte Fliachen 1,11 1,28 1,13 1,11
. (‘z(«:
Ak
AP K U—t
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18. Bilanzrahmen

Die Herstellung von Leder erfolgt (iber mehrere Zwischenerzeugnisse von der tierischen Haut bis zum fertigen Leder. Materialzu- und abgénge, Lohnarbeiten
und die Verarbeitung von Spalthauten zu weiteren Artikeln, erschweren die Festlegung einer einheitlichen BezugsgroBe (wie z.B. pro t Einarbeitung oder pro m?
Fertigleder). Die Bezugsbasis hangt stark vom Produktionsprofil bzw. dem Anteil der jeweiligen Fertigungstiefe und weiterer Faktoren ab. Fur die direkte
Einarbeitung bzw. Rohwaren-Input (t Griingewicht) kann ein vergleichbares Aquivalent nicht berechnet werden. Damit ist diese BezugsgroBe fur eine
Bewertung der Umweltleistung des Systems nur eingeschrankt geeignet bzw. bietet nur eine orientierende Aussage. Um diese betriebsspezifischen
Besonderheiten zu beriicksichtigen, wurde ein betriebliches Aquivalent als meq” berechnet. Dieses Aquivalent bezieht auch die als Halb- und Fertigerzeugnis

produzierten Flachen sowohl zusétzlichen In- und Output in den einzelnen Fertigungsstufen mit ein.

weitere Materialeingtinge als Lohnarbeit, im Halbfabrikat oder als ,Riickidufer”

Fertigleder

Tierische Haut Gegerbte Haut

Crusthaut

Poisterleder

gesalzen/ungesalzene Wet-blue, Wet-white gefarbte Haut

Bullen-/Kuhhaut pigmentierte Leder

gegerbte Spalte gefarbte Spalte

t Grungewicht

Blosenhaut/-spalt leicht gedeckte Leder

Materialabgénge als Lohnarbeit, im Halbfabrikat oder fiir andere Materialnutzung

m? gesamter Materialoutput als produzierte Lederflichen (Mix)

Zur Vereinheitlichung der Bezugsbasis wurde das Berechnungsverfahren fiir die m? produzierte Flache an das ECO2L-Tool zur Ermittlung des Carbon Footprints der Lederherstellung

angepasst. In den Tabellen wird vollstédndigkeitshalber mit beiden BezugsgroBen gerechnet. P L s
CA
v
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19. Kennzahlen soziale Leistung

Tab 19.1 Basiszahlen soziale Leistung

2025

2024

2023

2022

2021

2020

2019

gesamt Frauen

gesamt Frauen

gesamt Frauen

gesamt Frauen

gesamt Frauen

gesamt Frauen

gesamt Frauen

Mitarbeiter 314 75 333 77 360 77 284 58 280 59 281 61 272 56

Arbeiter 229 45 251 48 274 49 209 36 208 35 211 37 205 33

Angestellte 85 30 82 29 86 28 75 22 72 24 68 24 65 23

Management 3 0 3 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0

Fluktuation 62 55 37 5 5 13 11

Unbefristet 312 317 342 272 262 258 252

Befristet 2 16 18 12 18 23 20

Unfélle 37 18 17 11 23 9 9

Unfalltage 224 150 209 186 269 76 133

Deutsche 201 218 237 208 216 222 215

EU-Burger 42 46 54 27 37 31 21

Nicht-EU-Burger 71 69 69 49 27 28 36

@ Krankheitstage pro Monat 460 468 461 457 367 300 280

Jahreskrankenquote in % 8,8 8,5 7,3 8,3 6,5 5,7 5,3 7 {}

4 S\
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20. Gesamtiibersicht betriebliche Okobilanz

20.1 Anlageguter

Tab 20.1 Anlageguter

1. Grundstiicke und Bauten (m?) 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
1.1 unbebaute Grundstiicke 61.205 61.205 61.205 61.205 61.205 61.205 61.205
1.1.1 Grunland 16.540 16.540 16.540 16.540 16.540 16.540 16.540
1.1.2 Wasserflachen, Teich 2.100 2.100 2.100 2.100 2.100 2.100 2.100
1.2 bebaute Grundstiicke 11.144 11.269 11.144 11.144 11.144 11.144 11.144
1.3 umbauter Raum (m?) 143.041 143.041 143.041 143.041 143.041 143.041 143.041

2. Anlagen (in Stiick)

2.1 Maschinen, Anlagen HELLER 163 159 156 154 154 154 149
2.2 Maschinen, Anlagen HELCOR 33 33 32 32 32 32 31
- qCe
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20.2 Umlaufguter Input

Tab 20.2 Umlaufgiiter Input

INPUT

2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
3.1 Rohware[1] 14.332.570 kg |11.466.325 kg |12.491.002 kg |13.950.687 kg | 13.500.623 kg |13.472.450 kg | 11.686.279 kg
3.2 Spalte/Trager 114.501 Stck| 111.668 Stck| 121.802 Stck| 101.081 Stck|  108.079 Stck 93.116 Stck| 136.152 Stck
3.2 Chemikalien 4242752 kg | 3.794.970 kg | 4.597.856 kg | 4.623.813 kg | 4.388.037 kg | 3.992.667 kg | 4.046.889 kg
3.2.1VOC 5.440 kg 6.374 kg 7.347 kg 8.337 kg 6.803,62 kg 6.974,44 kg | 10.024,72 kg
4. \Wasser 211.027 m* 230.410 m?® 272.141 m® 245.055 m® |266.360,40 m® | 233.658,10 m® | 228.575,70 m®
5. El'l{}l'gi{;‘ 13.524.842 kWh ! 12.959.667 kWh| 15.088.560 kWh| 14.252.695 KkWh| 14.503.779 kWh| 12.866.254 kWh| 13.924.102 kWh
5. Energie Scope 1,2 GHG | 13.789.160 kWh | 13.206.368 KWh | 15.316.110 kWh | 14.452.775 KWh | 14.739.920 KWh | 13.058.957 KWh | 14.193.464 kWh
5.1 Strom 5.134.036 KWh| 5.440.962 KWh| 5.894.234 KWh| 5.579.845 KWh| 5.458.236 kWh| 4.836.827 kWh| 5.182.676 kWh
5.2 Erdgas 4.151.624 KWh| 3.563.579 KWh| 4.129.966 kWh| 4.072.954 kWh| 4.428.449 kWh| 3.699.683 kWh| 3.891.583 kWh
5.3 Warme 4.160.600 KWh| 3.839.674 KWh| 4.973.800 kWh| 4.447.500 kWh| 4.498.000 kWh| 4.202.100 kWh| 4.775.740 kWh
5.4 Treibgas 264.079 KWh| 267.812 KWh| 237.593 kWh| 278.743 KWh| 285.495 kWh| 248.992 kWh| 266.961 kWh
5.5 Diesel 78.821 kWh 94.340 kWh 80.517 kWh 73.733 kWh 69.740 kWh 71.354 kWh 76.504 KWh i
| é( 206
2l [(; "
U %
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20.3 Umlaufguter Output

Tab 20.3 Umlaufgiiter Output HELLER-LEDER + HELCOR-LEDER-TEC

OUTPUT 2025 2024 2023 2022 2021 2020 2019
3. Produkte
3.1 Wetblue/Wetwhite 173.183 Stck| 273.816 Stck| 358.912 Stck| 345.394 Stck| 380.450 Stck| 289.247 Stck| 396.072 Stck
3.2 Polsterleder 1.022.229 m® [1.152.401 m? | 1.230.234 m® |1.138.970 m’ [1.086.597 m?’ 918.025 m* 936.695 m*
3.3 Spaltleder 114.501 Stck| 111.668 Stck| 121.802 Stck| 102.870 Stck| 108.079 Stck| 93.116 Stck| 136.152 Stck
4. Abwasser 200.017 m® | 225778 m® 247.566 m® | 220.227 m® | 249.444 m® | 222236 m® | 214.757 m®
5.CO2 aus Strom, Warme, Gas | 912.832 kg 87.511 kg 76.790 kg |1.090.587 kg [2.070.344 kg |[1.789.528 kg |1.902.957 kg
5.1 CO2 SCOPE 1und 2 (GHG) [1.175.154 kg 175.022 kg 1563.579 kg [1.175.154 kg [2.155.420 kg |1.866.532 kg |[1.985.518 kg
5.2 CO2 ERDGAS | 830.325 kg 880.204 kg | 1.020.102 kg |1.006.020 kg |1.093.827 kg 913.822 kg 961.221 kg
6.Abfall und Nebenprodukte 15.470 t 16.005 t 14.823 t 15.614 t 15.890 t 13.331 t 13.803 t
6.1 Nebenprodukte/Verwertung 12.635 t 13.205 t 11.434 t 12.712 t 12.909 t 10.535 t 10.870 t
6.2 Entsorgung 2.834 t 2.800 t 3.389 t 2.901 t 2.981 t 2.796 t 2.933 t
6.2.1 Gefahrlicher Abfall <2,0 t <2,0 t <2,0 t <2,0 t <2,0 t <2,0 t <2,0 t
o1
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21.Unser Umwelt- und Zukunftsprogramm

®@0 fokus tierwohl

a. Engagement fiir besseren Tierschutz?®

Die Qualitat der Tierhaltung ist maBgebend fir die Bewertung Umweltauswirkungen der Rohware. Der Gerber ist aus verstandlichen Griinden an einer qualitativ
hochwertigen, d.h. einer gesunden und unverletzten Tierhaut interessiert. Tierschutz und artgerechte Tierhaltung sind aber allein aus ethischen Grinden

unverzichtbarer Bestandteil unserer Unternehmenspolitik bzw. Grundsatzerklarung und Commitment der Geschaftsfihrung.

HELLER-LEDER setzt sich dafur ein, den Tierschutz in die Unternehmenspolitik und Einkaufsstrategie zu integrieren. Die gesetzlichen Vorgaben in Deutschland
und der Européaischen Union sind nicht verhandelbar. Wir garantieren die llickenlose Riickverfolgbarkeit der Herkunft unserer Rohhéute. Zu unserer

Unternehmenspolitik gehort die Einhaltung der Prinzipien der finf Freiheiten:

" FREIHEIT VON HUNGER UND DURST.

. FREIHEIT VON UNANNEHMLICHKEITEN.

. FREIHEIT VON SCHMERZ, VERLETZUNG ODER KRANKHEIT.

» DIE FREIHEIT, EIN NORMALES VERHALTEN AUSZUDRUCKEN.
] FREIHEIT VON ANGST UND BEDRANGNIS.

Wir werden diese Prinzipien in unseren Lieferantenbeziehungen kommunizieren und um entsprechende Erklarungen bitten. Wir werden unsere Lieferanten bei

der Umsetzung dieser Anforderungen und ihrer Antworten bewerten. Wir werden uns bekannte Verletzungen des Tierschutzes anzeigen.

HELLER-LEDER setzt ausschlieBlich Rohware aus europaischer Zahmware ein, die zu 100% eine entwaldungs- und konversionsfreie Lederproduktion (DFC)
gewéhrleistet. HELLER-LEDER flihrt nach LWG Protokoll 7.2.4 eine Traceability Analyse fir den Rohwareneingang als Baustein flr eine Dokumentation der

Einhaltung der Anforderungen nach EU-Deforestation Regulation (EUDR) durch.

20 HELLER-LEDER erfasst und dokumentiert Schaden und Verletzungen an Tierhduten und wird diese an verantwortliche Stellen zur Klarung melden. HELLER-LEDER engagiert sich mit
Aufklarung und Information in Verb&nden und Netzwerken flr eine tierwohlgerechte und nachhaltige Nutztierhaltung.
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22. Aktuelles technisches Umweltprogramm

a.  Carbon Footprint

HELLER-LEDER ist 2026 dem Biindnis Klimaneutrales Weserbergland beigetreten.

»~Umweltschutz ist eine gesamtgesellschaftliche Aufgabe. Zusammen mit unseren Partnern méchten wir in diesem Bundnis unsere Ziele und Erfolge

gemeinsam der interessierten Offentlichkeit bekannt machen und Impulse fiir innovative und wirksame Verbesserungen setzen. Anstelle pauschaler

Zahlungen zur CO,-Kompensation priorisieren wir gezielte, gut abgestimmte und langfristig wirkungsvolle innerbetriebliche MaBnahmen, die sowohl

6kologisch als auch wirtschaftlich sinnvoll sind und uns helfen, fossile Abhéngigkeiten wirksam zu reduzieren. Dazu gehort z.B. der Ausbau unseres

Energiebezugs aus regionalen regenerativen Quellen (Biogas).”
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Szenario und Strategien zur Emissionsreduktion, THG-Bilanz 2025 HELLER-LEDER GmbH & Co. KG, Rhea Schéning, Klimaschutzagentur gGmbH
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KPI Carbon Footprint: Einsatz von Warmepumpen

2026 werden bestehende Trocknungssysteme auf der Basis Energietrager Dampf (Erdgas) durch Warmepumpen ersetzt, Diese MaBnahme ist mit einer
Modernisierung der Anlagentechnik und wird fiir den Teil der modernisierten Anlage mit einer Einsparung von 66 t CO2 verbunden (siehe 21.3 Energieeffizienz).
Der Einsatz der Warmepumpen fiir Trocknung und Kiihlung separat hat ein Einsparpotential von 108 t CO2 (Ersatz Energietrdger Dampf aus Erdgas). Damit wird

in 2026 das CO2-Reduktionsziel von 10% gegenliber Ausgangszustand erreicht.

b. Wassermanagement

KPIl Wasserbedarf: Verfahrensénderung des Waschprozess zur Herstellung / Reinigung von Spalthduten

2025 wurde das Verfahren zur Lebensmittelgewinnung aus Rindshauten technologisch mit einem deutlich verringerten Wasserbedarf (Reduzierung um ca. 75%)
geandert. Fur das folgende Jahr erwarten wir weitere signifikante Einsparungen aus der Optimierung sonstiger Wasserbedarfsmengen (Spulen, Waschen, etc.).

Langfristiges Ziel ist bis 2030 die Stabilisierung der Wasserbedarfsmengen bezogen auf die Einarbeitung von Rohware auf weniger als 15 m°/t.

c. Energieeffizienz

KPI Energieeinsatz: Modernisierung Effizienzprojekt Ledertrocknung
2026 ist der Austausch und Modernisierung der Ledertrocknung mit einer Einsparung von jahrlich 152 MWh geplant. Fur diese MaBnahme wird eine Bewertung

nach EnMaS durchgefuhrt. Die Anlagen im Soll-Zustand sind mit energieeffizienten Motoren, Pumpen sowie moderner Mess- und Regelungstechnik

ausgestattet. Dies wirkt sich sowohl auf den Energieverbrauch als auch auf den Gesamtnutzen der neuen Anlagen im Soll-Zustand gegenuber den veralteten
Systemen im IST-Zustand positiv aus. Darlber hinaus ermdoglichen die neuen Anlagen eine Kompatibilitdt zum Einsatz einer Warmepumpe, welche die

erforderliche Prozesswarme unter Nutzung erneuerbarer Energien bereitstellt.
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23. Aktuelles organisatorische Umweltprogramm

a. Kennzahlen und Datenmanagement

Einfihrung ERP-System

HELLER-LEDER flihrt ein System zur Ressourcenplanung in den Bereichen Einkauf, Lagerverwaltung, Produktion und Vertrieb ein mit dem Ziel, Material,
Maschinen und Anlagen effizient einzusetzen und die Abl&aufe in Auftragsbearbeitung, Fertigungsplanung und Produktionssteuerung abteilungstubergreifend zu
koordinieren. Umweltrelevante Kennzahlen und Ressourcen wie Energie-, Wasser- und Chemiebedarfe werden integriert. Die Implementierungist bis Ende 2026

vorgesehen.

b.  Dialog, Information und Motivation

Schulung und Qualifikation

Alle Mitarbeiter werden im Rahmen der Schulungsprogramme zu den verschiedensten Themen im Arbeits- und Umweltschutz als auch Energiemanagement
regelmaBig geschult und qualifiziert. Die Schulungen finden sowohl intern als auch extern statt. Umweltrelevante Schlisselfunktionen (Arbeitsschutz,
Abfallmanagement, Gewéasserschutz, Umgang mit Gefahrgut, Brandschutzbeauftragte und —helfer) werden systematisch geschult. Ziel ist die Aufrechterhaltung

einer intensiven Schulung und Qualifikation aller Mitarbeiter

Tab. 23.1 Schulung und Qualifikation

Anzahl 2025 2024 2023 2022 ” 2021 2020 2019
Schulungen 233 230 195 107 122 133 164
Schulungen/Mitarbeiter 0,74 0,69 0,54 0,38 0,44 0,47 0,60 7 C
Q)
U?
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Verbesserungs- und Vorschlagswesen .

Seit 2013 ist ein betriebliches Verbesserungs- und Vorschlagswesen eingerichtet. Mitarbeiter sind aufgefordert, sich mit ihren Vorschldagen zu Themen wie
Arbeitsschutz, Umwelt/Energie, Qualitat und Produktivitat zu beteiligen. Diese werden in einer Jury bewertet und kommen in der jahrlichen Weihnachtsfeier zu
Pramierung. Verbesserungsvorschlage und -ideen werden regelméaBig durch Austausch in QS-Zirkeln, Produktionsmeetings und auf direktem Weg im Gespréach

aufgegriffen, gepruft und in vielen Fallen umgesetzt.

Facharbeitskreise und Erfahrungsaustausch

Innerhalb der Branche werden Uberbetriebliche Kontakte unter dem Dach des Verbands der Deutschen Lederindustrie (VDL) zu Nachhaltigkeitsthemen mit

anderen Umwelt-, Energie- und Arbeitsschutzbeauftragten aufgebaut und gepflegt.

Engagement Lehre und Weiterbildung

Aktive Mitarbeit zur Vermittlung von Ausbildungsinhalten zur IHK-gepriften Zusatzqualifikation ,Gerberei- und Ledertechnik” insbesondere zu
umweltrelevanten Themen, Vortragstatigkeit am FILK zu 6kologischen Aspekten der Lederherstellung, Jahrlich finden ein bis zwei Veranstaltungen statt. Seit

2025 Kooperation mit der Hochschule Weserbergland zum Thema Projektstudium mit Nachhaltigkeitsthemen

Qualifizierte Betriebsfiihrungen, Praktika und Schulungen

Zu ausgewahlten Umweltthemen wie z.B. betriebliche Abwasserreinigung, Innovationen im Abfall- und Energiemanagement (KeraToFill-Projekt,
Energieverbund Biogasanlage) finden qualifizierte Betriebsfiihrungen fiir interessierte Offentlichkeit und Fachexperten statt. Zusammenarbeit mit Schulen und

Bildungstragern bei der Durchfuhrung von Praktika und Zukunftstagen.

c.  Forschung, Entwicklung, Innovationen

Forschungs- und Entwicklungsprojekt Reel / KeratoFIL & TAN ( ) (c
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Umweltrelevante Forschungs- und Entwicklungsprojekte sind u.a. das mitdem Innovationspreis des BMU ausgezeichnete BMBF-Projekt ,,,,Ressourceneffiziente
Herstellung von Lederchemikalien®. Aus Lederresten entstehen wieder einsetzbare Gerbstoffe fir neues Leder. Das Projekt wird fur weitere 2 Jahre wurde 2022

verlangert. 2024 wurde ein Folgeprojekt (KeratoFIL & TAN) beantragt und genehmigt. Der Abschluss des Projekt erfolgt in 2026.
https://www.r-plus-impuls.de/rplus-de/verbundprojekte/projekte/abgeschlossen/reel.php
Untersuchungen zur Klarschlammreduktion von Gerbereiabwéssern durch anaerobe Methanogenese

Im Rahmen dieses Vorhabens wollen wir fiir unsere Abwasserreinigung neue Verfahren entwickeln und gleichzeitig durch Analytik gestiitzte Kontrolle der
Gerbprozesse den Chemikalieneinsatz auf ein Minimum reduzieren. Konkret wollen wir die Abwésser einer anaeroben Vorbehandlung unterziehen, bei der ein
GroBteil der Kohlenwasserstoffe in Methan umgewandelt wird, dass im Anschluss energetisch verwertet werden kann.

Entwicklung von Diingemittel Pellets auf Basis von Rinderhaaren

Wir wollen eine Rezeptur und ein Verfahren entwickeln, die Rinderhaare zu Dingemittel Pellets weiter zu verarbeiten. Das Verfahren wird eine Trocknung
erfordern. Ob diese sinnvoller Weise vor oder nach der Pelletierung erfolgen sollte, ist zu prifen. Um stabile Pellets herstellen zu kénnen, mlssen die Haare

eventuell geschnitten, oder gemahlen werden und es missen Bindemittel eingesetzt werden die es zu ermitteln gilt.
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d. Compliance, Benchmark, Investitionen

Entwicklung und Umsetzung eines betrieblichen Warmenutzungskonzepts

Die Abwarme aus der Verstromung von Biogas bzw. KWK aus in unmittelbarer Nahe befindliche NaWaRo-Anlage, ersetzt fossile Energietrager und reduziert den
CO2-Footprint aus Scope 1 und 2. Mit einem optimierten Warmenutzungskonzept sollen Bedarfe und zur Verfligung stehende Ressourcen besser aufeinander
abgestimmt werden. Eingebunden werden soll die Investition in einen Warmespeicher der betreffenden Biogasanlage zum besseren Lastenmanagement in der
Betriebsflihrung. Der Bau der Anlage wurde 2024 abgeschlossen. 2025 fand die Einbindung in das betriebliche Warmenutzungskonzept statt. 2026 wird die

Erweiterung des Warmenetzes an weitere Gebaude und Anlagen geplant.
Kooperation zum Aufbau und Betrieb eines Druckluftnetz mit einem DHKW am Standort (Biogas)

Der Betrieb von Druckluftkompressoren produziert aus elektrischem Strom groBe Anteile thermische Energie, die nicht immer zeitlich und mengenmagig
bedarfsgerecht eingesetzt werden kann. Mit dem Betrieb eines Druckluftheizkraftwerkes am Standort wird die erzeugte Warme direkt im vorhandenen
Warmespeicher gelagert und abgerufen. Als Primarenergie soll statt Strom Biomethan verwendet werden, was den Vorteil der direkten Umwandlung in Druckluft

und Warme bietet. Der Einsatz von Biomethan aus NaWaRo-Anlage reduziert den damit verbundenen CO2-Footprint. Die Planungen sollen 2026 abgeschlossen
werden.
Zertifizierung relevanter Umweltmanagement- und Benchmarking-Systeme (EMAS, LWG, ECO2L, Higg FEM, OEKO-TEX STeP)

Mit dem integrierten Managementsystem werden die Anforderungen der Norm umgesetzt. Flr eine Bewertung der Umweltleistung und Monitoring der
Kennzahlen ist eine vereinheitliche Datenbezugsbasis (Basiskennzahlen und Bezugsparameter) erforderlich. Dies erfordert erheblichen Aufwand bei der
Bericht- und Auditdurchfiihrung. Mit IT-bezogenem Datamanagement wird die Erstellung automatisiert und deutlich schneller. Die Umsetzung erfolgt nach

Implementierung des ERP-System ab Ende 2026.
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24. Umwelterklarung

Die nachste konsolidierte Umwelterkldrung wird spétestens im 05/2027 zur Validierung vorgelegt.
Umweltgutachter / Umweltgutachterorganisation

Als Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Dr. Udo Ammon (Zulassungs-Nr. DE-V-0259)

Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)

Ostendstr. 181
90482 Nurnberg

Validierungsbestéatigung

Der Unterzeichnende, Dr. Udo Ammon, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0259, akkreditiert oder zugelassen flir den Bereich 15.11
(NACE-Code Rev. 2) bestétigt, begutachtet zu haben, ob der Standort bzw. die gesamte Organisation HELLER-LEDER GmbH & Co. KG und HELCOR-LEDER-
TEC GmbH wie in der aktualisierten/konsolidierten Umwelterkl&rung, mit der Registrierungsnummer DE-133-00088. angegeben, alle Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 und Anderungs-VO 2017/1505 vom 28.08.2017 und
2018/2026 vom 19.12.2018 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und

Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfillt. Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestéatigt, dass '

die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und Anderungs-VO 2017/1505 und
2018/2026 durchgeflihrt wurden,

das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege flr die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

die Daten und Angaben der konsolidierten Umwelterklarung/der aktualisierten Umwelterklarung der Organisation / des Standortes ein verléssliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild sdmtlicher Tatigkeiten der Organisation/ des Standortes innerhalb des in der Umwelterkléarung angegebenen

Bereichs geben. C
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